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d e r  Ho lzve rkoh lung  he iss t .  E rh i ihung  der 
Ausbeu te  u n d  ra t ione l le  Verwer thung  des 
aus Holzab fa l l en  s ich  e rgebenden  Kohlen-  

Referate. 

k l e i n s ,  das s ind  d i e  F a k t o r e n ,  welche  
die Z u k u n f t  d ieser  I n d u s t r i e  beeinflussen 
werden .  

Physikalische Cheniie. 
M. Eckardt nnd E. Griife. Znr Iieiii~t~iiss Ber 

physikalischen Constanten deb Ciisiniiis. 
(Z. f. anorgnn. Chem. 33, 378.) 

Verf. haben die folgenden physikalischen Constanten 
des Cdsiums bestimmt: Spec. Gew. des fliissigen 
C. bei 40"  = 1,827, bei 27" = 1,836, des festen 
C. bei 21;" = 1,886. Erstarrungspunkt = 26,3io, 
Leitfahigkeit bei 27" = 3,63 (Ag = loo), Spec. 
WLirme = O,O481i, Atomwarme=6,406; Schmelz- 
warme = 3,73 cal. pro 1 g, Contraction beim Er- 
starren = 0,02627 pro 10 cm = 2,627 Vol. Proc., 
Ausdehnungscoefficient = 0,000394S. Kl. 

1%. Y. Lengyel. Ueber rrdioaktives B i u y m .  

Verf. sucht die vielumstrittene Frage, ob Radium 
ein Element sei, dadurch zu cntscheiden, dass er 
radioaktive Barytverbindungen synthetisch darstellt. 
Zu diesem Zweck schmilzt er Uranylnitrat mit 
2 bis 3 Proc. Rarynmnitrat zusammen, verjagt durch 
Gliihen die Salpetersiure und schmilzt die riick- 
standigen Oxyde im elektrischcn Bogen. Die 
Schmclze wird hierauf in Salpetersaure gelost und 
die Lijsung eingedampft. Die von dem zum grossen 
Theil als Nitrat abgeschiedenen Baryum abgegos- 
sene Liisung wird jetzt verdiinnt und mit Schwefel- 
saure oder Sulfaten gefallt. Das ausgeschiedene 
Baryumsulfat erwies sich als radioaktiv. Es  wirkte 
durch schwarzes Papier und diinne Metallblattchen 
hindurch auf die photographische Platte, brachte 
cinen Baryumplatincyanurschirm zum Leuchten und 
machte die Luft fur Elektricitat leitend. Dieselben 
Eigenschaften zeigen das aus dem Sulfat erhaltene 

(Berichte 33, 1237.) 

Carbonat und Chlorid. rii. 

V. Rothinnnd. Die  Aendernng der Laslichkeit  
(Z. f. physikal. Chem. 33, 401.) 

Die Bnderung dcr Wasscrloslichkeit verschiedener 
Yubstauzen durch Zusatz von Salzen ist wiederholt 
Gegeustand physi kalisch-chemischer Untersuchungen 
gewesen. S e t s c h e n o w  hat die einschlagigen Ver- 
haltnisse bci der Iiohlensaure, G o r d o n  und R o t h  
beim Stickstoffoxydul, S t e i n e r  beim Fssers tof f ,  
R a o u l t  beim Ammoniak, E u l e r  beim Athylacetat 
untersucht. Verf. hat den Einfluss von Salz- 
losungen auf die Loslichkeit eines festen Korpers, 
dcs Phenylthiocarbamicls, studirt und zu diesem 
Zweck bei constanter Temperatur gesattigte Lo- 
snngen desselbcn successivc mit 'is, 
iiyuivalent-normalen Losungen von Kalium-, Na- 
triuni-, Ammonium-, Magnesiumsulfat, Natrium- 
carbonat, Kalium-, Natrium-, Ammonium-, Lithium-, 
Baryumnitrat und Kaliumacetat behandelt und die 
Anderung der Loslichkeit durch die Analyse eines 
nliyuoteu Tbeils gemessen. Zur Analyse wird die 
herauspipettirte Losung mit eiuer ammoniakalischen 

dnrch Sdze .  

und 

Cb. 1900. 

Silberliisung von bekanntem Gehalt behandelt. 
Letztere entzieht dem Phenylthiocarbamid den 
Schwefel unter Bildung von Schwefelsilber, die 
unverbrnuchte Silbermenge wird nach V o l h a r d  
zurucktitrirt. Es ergab sich, dass die Sulfate und 
das Carbonat die Loslichkeit erheblich herabsetzen. 
Kaliumacetat wirkt etwas schwacher. Die Nitrate 
iiben einen sehr geringen Einfluss aus, j a  durch 
Ammoniumnitrat wird sogar die Loslichkeit erhoht. 
Der Einfluss der Kationen ist geringer als der der 
Saurereste, bei den Alkalimetallen sinkt er im 
Sinne der Anordnung Na, K, NH,. Genau gleiche 
Verhiiltuisse hat E u l e r  beim Wasserstoff, Stick- 
oxydul und Athylacetat, S e t s c h e n o w  bei der 
Kohlensaure beobachtet. 

Untersucht wurde ferner die Einwirkung ver- 
schieden concentrirter Kaliumsulfatlosungen boi 
verschiedenen Temperaturen und dabei die auf- 
fallige Thatsache constatirt, dass die relative 
Loslichkeitserniedrigung, d. h. die durch den Aus- 

druck (I,, = Loslichkeit in Wasser, 1 = Los- 
lichkeit in der Salzlosung) ausgedruckte Verande- 
rung bei den Temperaturen von 0" bis 40° die 
gleiche, also von der Temperatur unabhangig ist. 
Ob die beobachtetcn Verhaltnisse auf rein physi- 
kalische Erscheinungen oder auf die rcrschiedene 
Tendenz der zersetzten Salze zur Hydratbildung 
zuriickzufiihren sind, bleibt vorlaufig dahingestellt. 

1, - 1 
10 

Kl. 
W. Fresenins nnd L. Griinhnt. Yerhal ten  des 

Ber l iaerb lan  zn LGsnngsmitteln be i  Gegen- 
wart Yon Fetten. (Neueste Erfnhrungen und 
Erfiiidungen 27, 179.) 

Bei Untersuchung v?n blanem Durchscbreibpapier, 
welches einmal mit Ather, in einem anderen Falle 
mit Petrolither entfettet wurde, beobachteten die 
Verfasser (Anz. f. d. ges. chem. Gross- u. Klein- 
industr.), dass die atherische Losung tiefblau ge- 
fkrbt war, wahrend der Petrolatherauszug sich 
vollstandig farblos erwies. Die Priifung des mit 
Petrolather behandc!ten Papieres ergab, dass letz- 
teres, trotz des in Ather theilweise loslichen Farb- 
stoffes, nur mit Berlinerblau gefiTbt war. ., Ver- 
suche, welche mit einem mit 01 bez. Olsaure 
verriebenem Berlinerblau angestellt wurden, zeigten, 
dass der in Ather vollstandig unlosliche.,Farbstoff 
bei Gegenwart von Olen und besonders Olsaure in 
nicht unwesentlichcn Mengen von dem Losungs- 
mittel, in noch betrachtlicheren Mengen aber vou 
Chloroform anfgenommen wird. Merkwiirdiger- 
weise nimmt diese Loslichkeit ab, wenn das Papier 
langere Zeit auf bewahrt wird. Die Beobachtung 
der Verf. ist deshalb von Iqteresse, wcil die That- 
sache, dass Berlinerblau in Olen und Ather liislich 
ist, leicht zur Annahme veranlassen konnte, dass 
ein Thcerfarbstoff vorlage. A .  

54 



Physikalische Chemie. 644 

F. H. Aloock. Gehkrtetea Filtrirpspior. (Pharm. 

Verf. fand gelegentlich einer Chininbestimmung, 
dass gewohnliches Filtrirpapier durch ammoniaka- 
lische Zinkchloridlosungen pergainentartig gehartet 
wurde, ohne seine Filtrirfiihigkeit zu verliercn. 
J e  eine hestimmte Menge des noch nicht mit Zu CI, 
behandelten Papieres gab 2 mg Asche und nach 
der Behandlung mit Chlorzink 9 mg Asche, in 
welcher Zink nachweisbar war. Verf. ist der An- 
sicht, dass man auf diesem Wege, nach roll- 
standigem Auswaschen, sehr zweckmgsbig ein gutes 
Filtrirmaterial erhalten kann. u. 

~~~ 

Joarii. 64, 254.) 

Anorganische Chemie. 
R. Uhlenhnth. Darstellung des froion Hydrosyl- 

Zur Darstellung freien Hydrorylamins geht Verf. 
vom tertiaren Hydroxylaminphosphat aus, das aus 
tertiarem Natriumphosphat undsalzsaurem Hydroxyl- 
amin erhalten wird. Wird diese Verbindung 
unter 13 mm Druck erhitzt, so geht ammoniak- 
freies Hydroxylamin iiber. Die Ilauptmenge des- 
tillirt bei 135 - 137O; die Temperatur wurde 
bis 1700 gesteigert. Aus 2 0  g Phospbat. wurden 
5,7 g Destillat gewonnen, welcbe 76,65 Proc. 

amins. (Lieb. Ann. 311, 117.) 

freies Hydroxylamin enthielten. KI. 

A. Michael nnd W. F. Conn. Ueber Chlorhept- 
(Amer. Chem. Journ. 23, 444.) 

Die Metho?e, nach der Verf. ihr Ausgangsmate- 
rial, die Uberchlorsaure, darstellen, weicht kaum 
von dem Verfahren ab, das bereits V o r l a n d e r  
und v. S c h i l l i n g  angegeben baben. (Lieb. Ann. 
310, 369.) Ihre unter 11 mm Druck bei 19" 
siedende Saure explodirt jedoch nicht, wenn man 
sie mit Benzol in einer Kaltemischung zusammen- 
bringt , ebensowenig ruft Phosphorpentoxyd bei 
vorsichtigem Arheiten Explosion hervor. Verf. 
lassen in einer kleinen tubulirten Retorte, die 
gegen das Eindringen von Feuchtigkeit gescbutzt 
ist und durch eine Kaltemischung auf - 100 ah- 
gekiihlt wird, zu 10 R Phosphorpentoxyd nicht 
mebr als 10 Tropfen nberchlorsaure an der Re- 
tortenwand herab zulaufen. Nach zehn Minuten 
geben sie eine zweite Portion zu. Die Retorte 
hleibt einen Tag lang in der Kaltemischung und 
mird danri langsam in einem Wasserbad auf 85" 
erwirmt. Bei dieser Temperatur geht das Chlor- 
heptoxyd fast rein iiber. Es kann gefahrlos unter 
gewiihnlichem Druck nochmals destillirt werden 
und siedet dann bei S2O. Trotzdern sind Vor- 
sichtsmaassregeln geboten. 

Farbloses, fluchtiges 01, das sich beim Stehen 
zersetzt, und durch Entzundung oder scharfen 
Stoss zu heftiger Explosion gebracht wird. Auf 
Papier oder Holz kann es gefahrlos gegossen 
werden, es verdunstet darauf. Auf gut gekiihlten 
Schwefel oder Phosphor wirkt es tagelang nicht 
ein ,,und wird durch kaltes Wasser nur langsam 
in Uberchlorsaure ubergefubrt. Lost man es in 
trockenem gut gekuhltem Benzol, so tritt nach 
einiger Zeit Reaction cin. Jod macht daraus 
Chlor frei, wahrscheinlich unter Bildung uon Jod- 
heptoxyd. Brom wirkt unter denselben Bedin- 

oxyd. 

gungen niclit ein. I<. 
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F. H. Alcock. Ueber Kalioniferrat. (Pharm. 

Verf. beschreibt f'olgenden einfachen Vorlesungs- 
rcrsuch zur Darstellung von reinem Kaliumferrat: 
Man zerreibt in einem Morse, 5 g Kaliumhydroxyd 
und vermischt dasselbe rnit 0 , l  g festem C' 4 isen- 
chlorid, bis die Masse eine eigenthiimliche lachs- 
rothe Farbe angenommen hat. Wahrend des Zer- 
reibens zieht die Masse aus der Luft Wasser an 
und wird feucht; alsdann setzt man sehr allmiih- 
lich, um ein Erhitzen zu vermeiden, aus einer 
Burette tropfenwcise soviel Brom, etwa 2-3 ccm, 
zu, bis das Gemenge Rahmconsistenz zeigt, danu 
riihrt man weiter, bis alles uberschussige Brom 
verdampft ist. Die so erhaltene, den1 amorphen 
Phosphor ahnlich gefarbte Masse YOU Kaliumferrat 
liist sich in kaltem Wasser zu einer intensiv ge- 
flrbten Fliissigkeit von sehr grossem Farbungsver- 
mogen. D. 

Journ. 64, 464.) 

F. Mawrow. Einwirkuiig  on Chlor auf eim 
Suspension YOU Kugferlrydroxyd imi Kali- 
lange. (Z. f. anorg. Chem. 33, 233.) 

Nach friiheren Angaben sol1 beim Einleiten von 
Chlor in eine alkalische Suspension yon Kupfer- 
hydroxyd eine rothe Losung entstehen. Verfasser 
kann diese Angabe nicht bestatigen. E r  hat so- 
wohl in der Kalte wie beim Erhitzen eine Gelb- 
farbung der Fliissigkeit beobachtet. Der Nieder- 
schlag farbte sich braun. Der Analyse nach be- 
stand er im Wesentlichen aus wasserhaltigem 
Kupferoxyd, das etwas activen Sauerstoff enthielt, 
aber nicht einheitlich war. Kl. 

V. Kohlsehiitter. Ueber die Yerbindungcu der 
Ursnslure mit schwefligcr Slnrc. (Lieb. 
Ann. 311, 1.) 

Bekanntlich werdcn die Saurederivate des Urans, 
wie Uranylnitrat etc., als salzartige Verbindungen 
der als Uranyl bezeichneten Gruppe UO, aufge- 
fasst. Verf. wendet sich gegen diese bereits YOU 

B e r z e l i u s  bekampfte Ansicht. Er fasst diese 
Verbindungen besonders mit Kiicksicht darauf, 
dass ihre Liisungen stark sauer reagiren, Carbo- 
nate zersetzen und sehr leicht Uransaure abscheiden, 
als unter Wasseraustritt entstandeue Condensations- 
producte der beiden Sauren, Analoge des Schwefel- 
siiurecblorids, der Nitrosylschwefelsiiure etc. auf, 
die in wassriger Liisung vollstandig in die Com- 
ponenten zerfallen sind. Die Verbindungen durfen 
demnach auch nicht als complexe Sauren bezeich- 
net werden, weil derartige Kiirper nicht die Re- 
actionen der Einzelbestandtheile zeigen. 

Bei der Einwirkung von SO, auf Urantri- 
oxyd entsteht das bereits von G i r a r d  erhaltene 
Sulfit, dem Letzterer die Formel UO, . SO, . 4H,O 
ertheilte. Diese Formel ist abzuandern in 

OH 
SO,H, 

UO, (OH) . S03H . 3 H 2 0  = UO, < 
da beim anhaltenden Erhitzen bis zur Constanz 
nur 3 Mol. H,O entweicben. Dieses Sulfit geht 
beim weiteren Behandeln rnit schwefliger Saure 
wieder in Liisung. Die Liisung enthilt sehr 
wahrscheinlich eine Saure der Zusammcnsetzung 

S0,I-I. UO,. 0 .  SO. 0 .  UO,. S03H, 
2 UO, . 3  SO, . H,O = 
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die in freiem Zustand nicht isolirt werdcn konnte, 
aber gut characterisirte Salze der Form 

giebt. - Behandelt man das Sulfit 
OH. UO, . SOJI .3€I,O 

niit cincr z u r  rollstandigen Liisung nicht hin- 
reichcnden Mcngc scliwcfliger Siure, so entstehen 
gclbe Rrystalle einer neutralen Vcrbindung 

melchc wahrscheinlich der Constitutionsformcl 

S0,IZ. GO,. 0 .  s o .  0 .  uo, . S0,R 

4 uo,3 .4 SO,. 11IJ,O, 

so,. GO, . so,. uo, 
I I 

entspricht. Bcliandelt man die oben crwihnten 
Salze in gleicher Weise, so bilden sich Salze 
einer S iure  niit offener Kette, welche die Brutto- 
formel 

4 UC), . 5 SO, , R, 0 (+ x 11, 0) 
und jedenfalls die Constitutionsformcl 

uo, . so,. uo, . SO; 

uol. so,. GO1. so, 1i 
(CO,. so,. UO, so, 16 

besitzen. Diese Salze merden dnrch Wasser ge- 
spalten in die bereits crmahnte Siure 

(welche unter Abscheidung von 
KO, (OH) . S0,EI. 311,O 

zerfillt) und cin gelbes Salz 
3 UO, . 2  SO,. R, 0, 

das auch neben 4 UO, . 5 SO,. l l yO aus den 
Salzen dcr Siure 2 UO, . 3 SO, . II,O entstcht. 
Die Constitution des neuen Salzes wird durch 
die Formel 

ausgcdruckt. Eudlicb worde ein Salz 

bcim Fiillen ron Uranjlnitrat mit Ammonialr und 
Einleitcn von SO, in Form grosser, allmahlich 
sich abscheidender Krystalle erlialten. Wasser 
zersetzt das Salz unter Bildung von R . HSO, 

2 uo, . 3 so,. II,O 

so,n . uo, . uo, . UO,$. so, I1 

uo, . 2  so,. R,O (= SO, I?. uo, , so, It) 

und 3 UO, . 2  SO,. K,O. Iil. 

0. N. Witt und W. Thecl. Beitriige Z M ~  Kennt- 
Dins dcr Ceriterdcn. (Berichte 88, 1315.) 

Um aus cinem Ciemisch von Ccr mit Lanthan und 
den Didyrnmetallcn, wie es bci den Ruckstanden 
des auf Thorium verarheitetcn Monazits vorliegt, 
das Cer in reinem Zustand und in quantitativer 
Rusbeute von den ubrigen Erden zu trennen, bc- 
handeln Vcrf. die n e u t r a l e  Liisung der Ammo- 
niumnitratdoppelsalze mit Ammoniumpersulfat. 
Vermuthlicli entsteht bci dieser Methode iuter- 
mediiir ein neutrales Ceri - ammoniumsulfat-nitrat, 
das aber in neutraler Losung unter Abspaltung 
ron freier Siiure sofort dissociirt wird und in 
Wasser rollstandig unlosliches basisches Cerisalz 
abscheidct. Die iibrigen Erden bleiben ganz un- 
verindert. Die bei der Dissociation entstehende 
Skure halt einen Theil des Cersalzes in Losung, 
es ist deshalb, um eine vollstandige Abscheidung 
zu erzielen, nothwendig, die Siure ron Zeit zu 
Zeit abzustuuipfen. Ammoniak und kohlcnsaure 
Alkalien eignen sich nicht zur Neutralisation, 
weil bei ihrer Anwendung Gelegenheit z u r  Bil- 
dung der durch Auswaschen schwer entfernbaren 

Sulfate des Lanthans uud Didyms gegebcn wird. 
Dagegcn erzielt man leicht cine vollsthdige 
Trennung, wenu zum Absturnpfen der SiureCalcium- 
carbonat terwcndct wird, mclches die Schmefel- 
saure als Gyps fillt. K1. 

Technische Chemie. 
Hudlrr. Xcuerartig an GeurratorgasKfen. ( J o u m .  

Gasbclencht. u. Wasserversorg. [1900], 329.) 
Verf. beschreibt ausfuhrlich eine neuere Ofen- 
construction, bei welcher zur Erreieliung hoher 
Anfangstemperatwen, welche fur den gunstigen 
Nutzeffect cines Ofens bestimmcnd sind, der in 
den Generator einzufiihrende, wegen der Schonung 
des Materials nicht entbehrliehe Wasserdampf auf 
ein Minimum bescbrankt wird, z u r  Erzeugung 
desjelben in erster Linic dic strablende Warme 
des Rostes zur Ausniitzung gelangt und erst einem 
claruber hinausgchenden Dampfbedurfniss durch 
Heizung mit den abziehenden Rauchgasen ent- 
sproehen wird. -9. 

A. Giirtner. Eiutritt yon Kolilenosyd in die 
Xiinmerluft bci Benutxnng yon Gasiifeii uiid 
Gasbadeiifen. (Jonrn. Gasbeleuckit. 11. Wasser- 
rcrsorg. 45, 268, 294, 332.) 

Ein Vergiftungsfall mit todtlichem Ausgang, dcr 
auf Einathmung von aus einem Gasofen stammen- 
den und bei unvollstandiger Verbrennung des 
Leuchtgases entstandenen Kohlcnoxyd zuriickzu- 
fiihren war, gab Veranlassung zu einer grosseren 
Reihe unter verschiedenen Verbaltnissen angestellter 
Versuclie iiber die Functionirung von Gasofen 
somie aucb Gasbadeofen, welche die Verbrennungs- 
producte in das Zimmer hinein lassen und iiber 
die Schadlichkeit bezw. Giftigkeit der letzteren. 
Aus der ausfuhrlichen Abhandlung, in welciier 
auch ahnliche, fruher bekannt gewordene Ver- 
giftungsfalle Eriirtcrung finden, sei nur folgendes 
herausgegriffen. 

Es geniigt ein Druckwiderstand von 0 , l  mm 
Wassersaule, um das Austreten dcr Verbrenn ungs- 
gase aus dem vorderen Theile des Ofens und da- 
mit ein zeitweiliges Verloschen der Flammcheu 
und Austritt ron unverbranntem Lcuchtgas zu 
crmiiglichen. Die Niederfuhrung der Heizgase ist 
bei derartigen ofen nicht nur  gesundheitsgefihrlich, 
sondern technisch zwecklos. Rber auch beziiglicli 
des Anschlusses der Gasofen an schon vorhandene 
Essen sowie auch beim directen Ableiten der Ab- 
gase ins Freie musse man recht rorsichtig sein, 
um kejnen Ruckstan und damit unvollstandige 
Vcrbrennung und Gasaustritt zu erzeugen, und es 
bestehe kein Zweifel, dass Gasofen und Gasbade- 
ofen ohne genugende Abfiibrung der Verbrcnnungs- 
productc, wenn sie in kleinen Zimmern Verwendung 
finden, eine directe naheliegende Lebensgefahr in- 
volviren, die um so grosser scin muss, j e  kleincr 
der Raum, j e  geringer die Ventilation ist, uud j e  
unvollstandiger und mangelhafter die Verbrennung 
vor sich geht. 

Da durch Versuche weiter nachgemiesen werden 
konnte, dass Gasbadeofcn auch unter giinstigen 
Bedingungen des normalen Betriebes Kohlenoxyd 
zu liefern vermogen, und somit auch sonst gute 
Badeofen bei offener Zugfuhrung gefahrlich werden 
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konnen, so muss auch der kleinste Stau der Ab- 
gase in der Esse und in den Ofen rermieden werden. 

Um sich bei schon vorhandenen derartigen 
Badeofen vor gesundheitlichen Schadigungen und 
Bellstigungen zu schiitzen, empfiehlt Verf. folgendes: 
Jeder Gasbadeofen ist an einen moglichst guten 
Kamin anzuschliessen. Die Thure des Badezimmers 
ist wahrend der Bereitung des Bades offen z u  
halten und fur Erwarmung des Badezimmers in 
anderer Weise Sorge zu tragen. Ein vorzuglicher 
Warner ist das Verloschen oder das schlechte 
Brennen einer Petroleum- oder Kerzcnflamme ; so- 
lange eine solcbe Flamme noch tadellos hell brennt, 
ist eine Gefahr nicht vorhanden. Zum Schlusse 
bringt Verf. speciellere Angaben uber das Ver- 
loschen von Lichtern bei Kohlens&ureanhaufung 
und Sauerstoffmangel. --9. 

J. Preiner. Verwendnng von fliissigen Rrenn- 
stoffen fiir hiittenmiinnische Zwecke in Russ- 
land. (Stahl und Eisen 1900. 424.) 

Petroleum, als Brennstoff bisher nur zur Kessel- 
feuerung benutzt, wird in neuerer Zeit in Russ- 
land fur alle hiittenmannischen Peuerungsanlagen 
verwendet. Die Halfte des gcwounenen Rohiils 
bilden die als Brennmaterial dienenden Petroleum- 
ruckstande, welche theoretisch iind praktisch die 
doppelte Menge guter Braunkohle ersetzen. Die 
Vortheile der Naphtafeuerung liegen in der fast 
theoretisch vollkommenen Verbrennung und denkbar 
einfachsten und billigsten Bedienung. Die Feue- 
rungen, unterschieden nach den Apparaten, mit 
denen Naphta dem Verbrennungsraame zugefuhrt 
wird, zerfallen in 1. Schalen-Feuerung, 2. Tropfen- 
Feuerung und 3.Forsunken-Feuerung. Die S c h a l e n -  
F e u e r u n g ,  welche eine gewisse Analogie mit dcr 
Treppenrost-Feuernng hesitzt, ist die iilteste und 
einfachste, aber am wenigsten Bkonomisch. Sic ist 
dort anwendbar, wo es sich um langsam steigeiide 
Temperaturen handelt. Bei der T r o p f e n - F e u e -  
r u n g  fliesst die Naphta in Tropfen oder dunnen 
Strahlen von einer gewissen Hiihe herab, kommt 
beim Fallen mit Luft in innige Beruhruug und 
verbrennt dabei leichter und vollkommener. Sie 
findet Anwendung bei Schweiss- und Gluh- ofen, 
Calorifer -Heizung und Ziegelbrenniifen. Am voll- 
kommensten und am haufigsten angewendet ist die 
F o r s u n k e n - P e u e r u n g .  Die Porsunka ist ein 
Zerstaubungsapparat fur Naphta, der urspriinglich 
nur rnit Dampf, jetzt aber schon hiiufig mit Press- 
luft hetrieben wird. Bei der Forsunken-Feaerung 
kann man der Flamme jede beliebige Lange, Rich- 
tung und Gestalt geben und die verschiedensten 
Temperaturen erreichen. 

Vor wenigen Jahren hat man versucht, Naphta 
direct in den Schmelzofen einzublasen, und die 
Resultate waren so gunstig, dass man sofort zu 
dem neuen System uberging und dieses specie11 
bei Martin-Ofen in Anwendung brachte. Dz. 

0. Lang. Titanhaltige Magneteisenerze. Nach 
J. F. Kemp. (Stahl und Eisen 1900, 377.) 

K e m p  bringt in 2 Heften der ,,School of mines 
Quaterly" eine Zusammenstellung iiber die iiacli 
ihrer hlassenhaftigkeit und ihrem Eisenreichthuin 
moglicherweise nutzbaren Lager von titanhaltigen 
Magneteisenerzen, in welche er auch die Ilmenit 

fiihrenden oder sogar haupts&chlich aus Titaneisen 
bestehenden Massen einbezieht. Dae Massenhafte 
des Vorkommens, sowie die Vorziige cles ails diesen 
Erzen dargestellten Eiseiis durlte in Anbetraclit des 
herrschenden Erzmangels dazu fuhren die sclion 
wiederholt versuchte Ausbeutung dieser Erzlager 
wieder aufzunehmen. Dieselbcn finden sich haupt- 
sachlich in Nordamerika nnd Skandinavien. Am 
ehesten von allen titanhaltigen Erzen werden wegcn 
der Leichtigkeit ihres Abbaus, ihrcr Verfraclitiing 
sowie ihrer Aufbcreitung die S a n d e r z e  im Hutten- 
betriebe Verwendung finden. Zmar enthalten die- 
selbcn ungcwaschen eineu sel~; wecliselnclen iind 
sclten zureichenden Eisengehalt; deraelbe liisst sicli 
aber leicht concentriren. - Es stehen alle normalcn 
Lagerststten titanhaltigcr Eisencrze in eineni hb- 
Iiangigkeitsverhlltniss zu protogenen Silikatgestei- 
nen, welch' letztere als das Muttergestein jener 
angesehen werden kiinnen. Nach dcr Aufziihlung 
der versehiedenen Lagerstatten mit cler Angabc 
ihres Eiscn- uncl Titausiiure-Gchaltes zielit I< einp 
die Folgerung, dass, im Gegensatze zu titanfreieu 
Magnetiten, alle titanhaltigen, massigen Magnetit- 
erzkorper (mit Ausnahme der Sandcrze) iiach Cha- 
rakter uiid Entstehung eine eng geschlossenc Ver- 
waudtschaft bilden und einen bestimmten Erzkiirpcr- 
Typ~is  liefern. D2. 

F. W. Lurmann. Amerikanisoher und britisoher 
Hochofenbetrieb. Nach Rogerson. (Stahl 
and Eisen 1900. 474.) 

R o g e r s o n ,  der die bedeutendsten Hochofenanlagen 
Amerikas nach eigener Anschaaung kennen lernte, 
stellt in cinem Vortrage vor dem W e s t  of S c o t -  
l a n d  I r o n  a n d  S t e e l  I n s t i t u t e  Vergleiche an 
zwischeii dem jetzigeii Stande des Hocliofcnbctriebes 
in Schottland nnd Amerika. Die IIochofen Schott- 
lauds wcrdcn noch hcute mit roher Stiickkohle be- 
trieben und wirtl die rohe Iiohle unmittelbar aus 
dem Eisenbahnivagen in die Gichtwagen verladen, 
weil die Stuclrkohle bei der hufstapelung zuviel 
leiden wurde. Die schottischen Hochijfen sind etwa 
20 m hoch, haben etwa 5 m im Kohlensack und 
2,75 m im Gestell, 72O Rastwinlrel und 6 bis 10 For- 
men. Die Gebliisemaschinen sind alle stehcnd und 
von der Pltesten Construction mit Balancier. Dcr 
Wind wird in steinernen Winderhitzern auf etwa 
520° erhitzt; die Windformen Lestehen aus GUSS- 
eisen mit eingegossenen schmiedeeisernen Riihren; 
die Kuhlkiisten sind ebenfalls aus Gusseisen. Die 
Gase der Hoehiifen enthalten, weil von rohen Kohlen 
stammend, Theer und Ammoniak, welchc in Kuhl- 
und Waschvorriclitungen gewoniien nwtlen. Als 
Hauptgrund dcr hohen Erzeugungen der tlmcrika- 
nischen Hochofen sieht R o g e r s o n  die holie Wind- 
pressung an (bis 1,7 At.). Der hierdurch bedingte 
sehr rasche Gichtenneclisel gestattet, bis 40 Proc. 
der feincn Mesabi-Eisensteine, melchc westlicli vonl 
Oberen-See gewonnen werden, dcr Beschickung zu- 
zusetzen. Die Erzeugung dieser Ofen steigt bis 
700 t. Schlackenform und Kuhlkasten sind liier 
aus Kupfer. R o g e r s o n  zshlt nun die amerikani- 
schen Einrichtungen anf, welclie die grossc Erzeu- 
gung an Roheisen veranlassen und schliesst. mit 
der Mahnung an die Hochofenleute Englands, sic11 
nicht von Amerika uberflugeln zu lasscn. Uz. 
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Odelst,jernw. Ueber das Ofcn1)rofil ~11111 Ver- 
(Osterr. Ztschr. f. 

Bei Vermcndung von klaren Erzeii befurclitct man 
schwefelhaltiges Roheisen oder gestiirten Ofengnng 
zu erhaltcn. Kach Ansicht des Verf. wiiren Ver- 
suchc bezuglich der Vermendung solcher klarer 
Eisencrze in einem kleinen Ofen mit gutcm Geblise 
ohne grosse .Kosten anzustellen. Die Frage be- 
handclt der Verf. an  5 versehiedenen Ofenprofilen. 
Diese sind 1. der Hinklc-Ofen, der griisste €101~- 
ofen der Welt, 2. der Hofors-Ofen No. 1, einer tier 
griissten Schmedens, 3. der Zetsche- Ofen T-on 
Bj e 1 o r e  s It, einer der modernen, cylindrischen 
Ofen Russlancls, 4. ein alter, jetzt modernisirter 
Ofen in Detroit und 5. ein Musencr Ofen. Verf. 
bcschreibt nnn die Arbeitsweise, sowie die rorge- 
nonimeiien Veriindcrungen in der Construction der 
ofen, um den oben erwihnten Ubelstand zu ver- 
meiden. I):. 

blrisen lilarer Eiaenerzn. 
Berg- u. IIiittenw. 1900. 181.) 

L. Bhin. Vorkominen von Vanadium im lusem- 
bnrgischen Bocliofenbetriebe. (Stahl und 
Eisen 1900, 393.) 

Trotz seines ziemlich rcrbreiteten Vorkommcns zihlt 
tlas Vanadium noch heute zu den seltencn Elemen- 
ten. Beim Verhiitten der Eisenerze, aelche Vauadin- 
sl im h i u &  in geringer hlenge enthalten, wird 
diese griisstentheils zu Vanadium reducirt, wobei 
letztercs in das Roheisen iibergeht. Verf. uotersuchte 
die auf tier Oberfl5che von manganfreiem Thclmas- 
eiscn, das ausschliesslich aus Luxemburger Minetten 
erblssen war, gcbildete Schlackenhaut uncl fand die- 
selbe von folgender Zusammensetzung: 8,40 IGesel- 
siiure, 74,86 Eisenoxydul, 3,26 Manganoxydul, 0,44 
Ychwefel, 9,94 Phosphorsaure, 2,56 Vanadinsiure; 
dabei enthielt das Roheisen selbst nur 0,015 Proc. 
Vanadin. Es weist diese eigentliiimliche Anreiclie- 
rnng von Vanadinsiure in der Schlackcndecke auf 
die leiclite Oxydirbarkeit des im Roheisen enthalte- 
ncn Vanadins hin. Da der Siliciumgehalt dieses 
Roheisens sclten 0,6 Proc. ubersteigt, der Mangan- 
gchalt zwischen 0,4-0,5 Proc. schmmkt und der 
Gehalt an Schwefel stets unter 0,15 Proc. betrigt, 
so sind die wiilirend des Abstichs an der Luft durch 
den atmosphiirischen Sauerstoff leicht oxydirbaren 
ICiirper iiur in kleiner Rlenge rorlianden, wodiireh 
die Gesammtmenge der sich bildenclen I-Iant im 
Verglcichc zu der bei graaem Roheisen mit hijherem 
Siliciumgehalto oder bei manganreicherem Thomas- 
cisen relativ gering ist,  welcher Umstand die An- 
reicherung cles Vanadinsguregehaltes in der beim 
Er1t:tlten sich lostreunenden Schlackenhant begiin- 
stigt. Nach Ansicht des Verf. ware clieses so er- 
haltene Nebenerzeugniss der HCittenbetriebe ge- 
cignct, als A u s g a n g s m a t e r i t t l  f u r  d i e  t c c h -  
n i s c h e Va n a d i n  v c r b i n - D a r s t e 11 u n g d e r 
d u n g e n  in solclier Menge zu dienen, (lass das 
Vanadin nicht mehr zu den seltenen Elementen zu 
ziihlcn ware. 113. 

H. Wdowiszewski. Flusseisenblecli - Gliihofen. 

Verf. giebt cine Beschreibung eines auf dem Eisen- 
werke Kiilebaki von R a y  n e r  errichteten Gluhofens, 
der allen Anforderungen, die an einen gut arbeiten- 
den Gluhofen gestellt werden, entspricht. Durch 

(Stahl und Eisen 1900. 472.) 

das Verlegen cler Ofensolile tinter dic Flursohlc er- 
reiclit man ein vie1 leichteres Beschiclren und iius- 
laden dcr Bleclie; liierbci dient das den Ofen um- 
gcbende Erdreich als Warmespeicher. Der Boden 
des Ofcns strllt sich als ein siebfiirmiges Gewiilbe 
dar. Um den Hauptzweck, ein gleichmiissiges Er- 
wirmen der Bleche, zu erreichen, bedient man sich 
einer beliebigen Anzalil Iilappen , welche sich in] 
Canale unter den1 Boden hefinden; dieselben sintl 
mit Gegengemichten versehen und lassen sich mittels 
eines IIebels bethatigen. Vermiige dieser Iilappen 
kann die Flamme an bcliebigcr Stelle des Ofen- 
bodens isolirt werden. Das ncuc Ofensystem hat 
sich in jeder Hinsicht vorziiglich bewiihrt. Dz. 

J. Schustler. Cement- und Betonprobeu. (Bau- 

Die ltesultate der unifangreichen Arbeit lassen 
sich in Folgendem zusammenfassen: Der Beton ist 
dann srirthschaftlich richtig hergestellt, wenn der 
Zuschlag dieselbe oder nur etwas hohere Selbst- 
festigkeit hat \vie cler verwendete hfiirtel. Die An- 
wendnng eines Zuschlages von wescntlich liohercr 
Giite, welcher fur gowdhnlich aucli hiihere Kosten 
erfordert, ist zwecklos, meil dessen Druckfestigltcit 
jenc des Betons nicht erhoht, im Gegenthcil sogar 
in allen jenen Fiillen vermindert, wo cler Zusclilag 
cine glasartige glatte Bruchfliche hat, sodass niclit 
die grossere Druckfestigkeit, sonderu die kleinere 
Haftfestigkeit des Miirtels zur Geltung kommt. 
\Venn die Oberfliche des Zusclilages nicht glatt, sou- 
derii rauh ist, so ist es gleiclrgiiltig, ob die einzelnen 
Iiiiriier desselben ron runtler oder nnregelmissijicr 
Form sind; es ist sogar z u  ermarten, dass die 
rundlicheo aber sonst rauheii Korner einen festeren 
Beton geben, als nnregclniissigc, weil dieselben 
bei gleichem Volamen cine gr6sse Haftflachc 
haben. Wenn hingfgen die Oberflichc von rundcn 
Kieskornern glatt ist,  so wird die Festiglteit des 
Betons erhiiht, wenn dieselben in geschliigelteni 

materialienk. 5, 67, 87, 121.) 

Zustande vermendet werden. 
Der gemischte Beton, welcher zur Hiilfte mit 

Portlandcement und znr Hilfte mit Romancerncnt 
hergestellt wird, ist fur unterirdische Banten gun- 
stiger 21s der mit gleichen Kosten hergcstclltc 
reine Portlandcementbeton, indem die Festigkeit 
des ersteren nicht geringer , die Diehte hingegen 
griisser ist als jene des Portlandbetons. 

Der I~ohlenschlackenbetoii ist sehr elastisch; 
in kurzer Zeit (nach 7 Tagen) erreicht dersclbe cine 
elxnsolche Festigkeit v ie  der mit besseren Zu- 
schliigen hergestellte Beton, jedoch ist die Nachcr- 
hiirtung nur gering. In Folge dessen, sowie wegen 
seiner grossen Porositat, ist derselbe nur dort 
ompfehlenswerth, wo man sich mit einer geringeren 
Festigkeit begnugen kann und niehr Gewicht auf 
die geringere Eigenlast , bessere Warmcisolirung, 
raschere Arbeit untl niedrige Kosten legt. -g. 

cf. Bornemann. Die Entwioklung der Fett- 
industrie im nemzehnten Jalu*hundert. 
(Chemische Revue 7,  41, 65; vergl. Zeitschr. f. 
angew. Chemie 1900, 299.) 

Der dritte Abschnitt bcrichtet znnkchbt hber lieu 
eingefuhrte und vcrwendete Fette,  bei welcher 
Gelegenheit a i d  der im ihrigen niclit beruclt- 
sichtigten Firnissfabrikation , der Herstellung yon 
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Tinnstbutter und  dcs Ranzigwerdens der Fette 
gcdacht wird. Der viertc Abschnitt ist der Seifen- 
fabrikation, dcr fiinfte der Gewiltnung und Reinigung 
von Fettsauren, namentlich des Stearins, gemidmet. 
Im sechsten nnd lctzten Abschnitte endlich wird 
die Kerzenfabrikation, die Umwandlnng von Olsaurc 
in feste Fettsgnren und die Glyceringewinnung 
b es pr o chcn . L'O. 

0. Stispel. Die Praxis der SodaverseJ€ung und 

Seitdern die Stearinfabrilten die technische Olslure, 
das sog. Olern, als Rohstoff fiir Seifenfabrjltation 
liefern, hat man fortgesetzt versucht , die Olsiiure 
durch cinfache Neutralisation mit Soda in Seife zu 
verwandeln Jind so die Anwendung des kost- 
spieligeren Atznatrons zu umgehen. Aber ein 
g.cwisscs Beharrungsvermogen seitens der  Seifen- 
sicder , wie einige Schwierigkeiten, die sich der 
Ausfiihrung entgegenstellten , haben bisher eine 
allgcmeinerc Annahme der zweifellos rationellen 
Methode verhindert. S t i e p e l  gibt nun zanachst 
eiue Ubersicht der bisher iiber diescn Gcgenstand 
gebrachten Mittheilungcn uud berichtct dann iibcr 
eigene Versuche. Als wesentlich wird hervor- 
gehoben, dass man nicht die,, Sodaliisung zur 
Olsiure, sondern nmgekehrt die Olsaure nach und 
nach zur erwarmten Sodaliisung geben musse, um 
ein gleichmassiges Entweichen der Kohlenskure zu 
srzielen und die Bildung von Seifenkluinpen ZLI 

vermeiden. Anch muss zur richtigen Zeit Koclisalz 
zugefiigt werden, um ein diinneres Sieden zu 
bewirken, und endlich, wird am besten mit Dampf 
gesotten. Wie fur Olsaure, so eignet sich das 
Verfahren auch fiir Fcttsiiuren anderer Art: ins- 
besondere wird die Arbeit mit einem Ansatz a m  
16 Ctr. Talgfettsiiuren a n d  9 Ctr. Kerniilfettsiuren 
ansfiihrlich besprochen. Dcs Weitercn wird noch 
die Einwirkung des I~ochsalzes auf Seifenliisungen 
criirtert. 110. 

Verwandtes. (Seifenfabrikant 20, 316.) 

Br. Marquardt. Ueber die Untersnehung der 
Anilinfarben. (Lehue, Farherzeitung 11, 166.) 

Der Farben einkaufende Praktiker, der die Farh- 
stoffe nicht auf ihren wissenschaftlichen Charakter 
untersucht, sondern sich hauptsachlich fur einige 
bestimmte Eigenschaften der Waare zu interessiren 
pflcgt , kann sich znnachst durch Aufblasen einer 
Spur des Farbstoffpulvers auf feuchtes Filtrirpapier 
oder auf in einem weissen Schalchen befindliches 
destillirtes Wasser meistens leicht davon iiber- 
zeugen, ob der Farbstoff einheitlich ist oder ein 
Gemisch darstellt. Die meisten Farbstoffe werden 
in der Fabrik, zur Erzielung der gleichen Farben- 
qualitat bei verschiedenen Partien derselben 
Waare, rnit einer kleinen Menge eines anderen 
Farbstoffes rermischt, ,,auf Typ gestellt" ; mitunter 
werden auch Gemische bestimmter Farbstoffe von 
gleichen Farbeeigenschaften von den Fabriken in 
den Handel gdbracht; haufig wird aber diese 
Mischung yon den Handlern selbst zum Nachtheil 
des Consumenten besorgt, und solche Farbstoffe 
bestehen dann haufig aus unegal ziehenden und 
farbenden Bestandtheilen. Wenn die Mischung 
so grundlich ist, dass eine Trennung auf mecha- 
nischem Wege wie oben beschrieben nicht mog- 
lich ist, hilft oft die verschieden rasche Aufsau- 

sung der Farbstoffbestandtheile aus ihrer wkssrjgen 
Losung mittcls eines Streifens Filtrirpapiers ; es 
bilden sich Zonen von verschiedenen Nuancen. 

Zur quantitativen Untersuchung dient die 
Vergleichung der Farbung des zu untcrsuchenden 
Farbstoffes mit einem als Maassstab benutztcn 
Farbstoff von bestimmtem Werth. Die Farbstoff- 
mengen, welche gleich schwere Wollstucke mit 
der gleichen Nuance farben, sind aquivalent. 
Viele Farbstoffe werden schon von den Fabrikantcn 
mit Dextrin gemengt, so z. B. die Rhodamine, 
die Anilinfarben, das Auramin; dies geschieht ans 
dem Grunde, weil diesen Farbstoffen ein so starkes 
Farbevermogen zukommt, dass ein Vorwiegen von 
n n r  wenigen Grammen einen enormen Unterschied 
in der Nuance verursachen wurde. Haufig werden 
jedoch die Farbstoffe yon den Handlern mit Dex- 
trin, Kochsalz, Glaubersalz oder Zucker abge- 
schwacht und ist daher, wenn man den Farbstoff 
nicht direct aus der Fabrik bezieht, einc genaue 
Prufung auf diese Beimengungen zu empfeblen. 
Man erkennt deren Vorhandensein entweder beim 
Probefarben, oder man kann etwa 1 g des Farb- 
stoffes auf einem gewogenen Filter solange mit 
Weingeist waschen, bis letzterer nahezu farhlos 
ablauft und das Filter mit Ruckstand wagen. 1st 
vie1 Dextrin vorhanden, so erkennt man dies, indem 
man ctwa 1 g des Farbstoffs in wenig heissem 
Wasser auflost und die Losung kocht, an seinem 
charakteristischen Geruch. Kr. 

L. Bellerio. Uehar Salfinhranu. (Lehnes Fairbcr- 

Der vom Verf. i. J. 1898 dargestelltc Schwefcl- 
farbstoff besitzt im Vergleich zu iihnlichen Farh- 
stoffen eine grossere Ergiebigkeit der Farbongen 
und die Eigenschaft,, dass die direct erhaltenen 
schwarzbraunen Tone durch Einwirknng von 
schwachen Oxydationsmitteln in ein lebhaftes 
Dunkelbraun iibergehen, welches die grosste Ahn- 
lichkeit mit den aus praparirtcm Catechu mit 
1iupfersalz:n und Richromat erhaltenen Nuancen 
besitzt. Ausserlich anderen Schwefelfarbstoffen 
ziemlich ahnlich, liist er sich in Wasser mit inten- 
siv blaugruner Parbe, welche an der Luft unter 
Bildung einer un ld icheu  Haut in Schwarz iiber- 
geht. Eine Reinigung ist ohne Zersetzung nicht 
moglich; er ist z u m  Theil in Bisnlfit mit violett- 
brauner Farbe loslich, ohne dass eine eigentliche 
Bisulfitverbindung zu entstehen scheint, wie es bei 
Vidalschwarz, Cachou de Lava1 und Italienisch 
Grun der Fall ist. Durch wiederholtes Fillen 
mit verdunnten Sauren aus der Losung in Schwefcl- 
natrium gelingt cs, cinen Iiorper zu isoliren, der 
sich in Schwefelnatrium mit prachtvoll indigoblauer 
Farbe lost und dessen Losung in Natronlauge anf 
Zusatz von wenig Wasserstoffsuperoxyd voruber- 
geliend fuchsinroth gefarbt wird ; die blauc Losung 
farbt aber Baumwolle nur  grauschwarz an und es 
handelt sich wahrscheinlich um ein Reductions- 
product des reinen Farbstoffes. Die Farbung der 
Baumwolle erfolgt sowohl bei gewohnlicher Tem- 
peratur als bei 'iO-80°, doch erhalt man in der 
Iialte (durch weniger rasche Einwirkung des Luft- 
sauerstoffes) egalere Nuancen. Sowohl die directe 
als die nachtriigliclie chromirte oder oxydirte 
Farbung ist gegen Sauren, Soda, Seife, Alkalien 

zeitang 11, 152.) 
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sehr echt. Die Lichtechtheit wird durch Nach 
behandlung mit Iiupferaulfat, namentlich aber mii 
Zinkvitriol bctrichtlich erhoht. Als Osydations 
mittel lassen sich namentlich Ferrisulfat (salpeter- 
saurcs Eisen von 20 B.) anwenden, desgleichen 
Ferricyankaliurn oder auch verdunnte mit Salz- 
siiure angesauerte Nitritlosung. Wasserstoffsuper- 
oxyd in alkalischer Losung und Chlor wirken auf 
die Farbung zerstorend ein. Man farbt entweder 
in mogiichst kurzem Bade unter Zusatz von 5 
bis 6 g Schwefelnatrium und 15-20 g Kochsalz 
pro Liter von 30° bis 70° oder 80" ansteigend 
oder lauwarm. Man kann das Farbebad an Stelle 
von Schwefelnatrium auch mit Natronlauge be- 
schicken. Kr. 

S. KapE Weinstein, Milchslure und Lactolin. 

Vou den gcnannten drei Hiilfsbeizen bcmirkt die 
Milchsiiure am raschcsten die Reduction der Chrom- 
slure, wesllalb die unter ihrer Verwendung gefarbte 
Stuckwanre unegal angefarbt wird. Dagegen ist 
das von der Firma C. H. B o h r i n g e r  Sohn,  Nieder- 
Ingelheim untcr dem Namen ,:Lactolin" spater 
empfohiene saure milclisaure Kalium von diesem 
Ubelstand frei und bewirkt gleich dem Weinstein, 
jedoch billiger im Preise als dieser, einc langsame 
nnd gleichmiissige Fixation des Chromoxyds. Die 
Anwendung cler Milchsaure selbst wurde nach den 
gemachten Erfahrungen auf lose Wolle beschriinlrt. 
Um die Stichhaltiglieit der noch immer von manchen 
I'irbern gegen die Anweudung der Milchsaure er- 
Iiobenen E i n w h d e  zu priifen, wnrden die nach- 
stehenden Versuche angestellt. Um alle Zufallig- 
kciten auszuschliessen, wurde dieselbe Wollsorte 
verwendet, die gleiche Farbemaschine, dieselbe 
Spinnmaschine niit gleichbleibender Einstellung, 
und derselbc Webstuhl bcnutzt, endlich die anein- 
auder geniihten Stuclie zusammen gewaschen, ge- 
walkt and appretirt. Als Farbe wurde die Com- 
bination der haufig gebrauchten Farbstoffe Anthra- 
cenbraun, Anthracenblau und Alizarinorange ge- 
noinmen. Die Beizflotten im Schi rpschen  Farbe- 
apparat \Taren I .  3 Proc. Chromkali, 21/2 Proc. 
Weinstein; IT. 1,26 Proc. Chromkali, 2'i2 Proc. 
Milclisiiure (50 proc.), 1,25 Proc. Sch\vefels&ure 
(66 0); 111. 11j2 Proc. Chromkali, 3 Proc. Lactolin. 
In der Farbe war I1 am dunkelsten und zw. er- 
erheblich dunkler als I und 111, am hellsten war 
I, in der Mitte zwischen beiden 111. Alle drei 
Partien waren vollstandig gleichmiissig, im Griff 
waren lreine Unterschiede zii bemerken. 

Beim Ausspinnen der drei Partien und einer 
Partic derselben ungefarbten Wolle bis auf 31 000m 
Fcinheit pro Kilo ergaben sich fur die ungefarbte 

(Lehncs Farberzeitung 11, 149.) 

Wolle etwa 2 Proc. Bruche, bei den drei gefarbten 
Partien iriit nur ganz belanglosen Abweicliungen 
4,4 Proc. Briiclie. Die Spinnbarkeit der gefarbten 
Wolle ist somit bei Weinstein, Milchsaiure und 
Lactolinbeize gleicherweise eine vorzugliche. Der 
geringe Unterxhied im Vergleich zur ungefarbten 
Wolle ist lediglich dem Beizen und Farhen im 
mechanischen Apparat zuzuschreibcn, wobei die 
Wolle weder verfilzt noch sonst beschadigt wird, 
wie es in1 offenen Kessel der Fall ist. B u s  diesem 
Grande ist die Spinnbarkeit der mit Milchsiiure in 
vie1 kurzerer Zeit fertig gebeizten Wolle bci An- 
wendang offener Kessel besser als die Spinnbarlreit 
der mit den zwei anderen Hiilfsbeizen behandelten 
Wollsorten, welche langer im Kessel verweilen 
mussen. 

Die Festigkeitsproben an dem nus den drei 
Partien hergestellten Garnen ergaben, dass das 
Lactolin-gebeizte Garn am stirksten, das Milch- 
slure-gebeizte Garn am schwiichsten uncl das Wein- 
stein-gebeizte in der Mitte war. Die bedeutende 
Einbusse an Kraft ist in erster Linie auf die Ein- 
wirkung der Chromsaure, in zmeiter Linie wohl 
auch auf das Kochen uberhaupt zuruckzufiihren. 
Bei der Milclisaurebeize wird durch die hlilchsaure 
und Schwefelsaure die Chromsaure sofort und voll- 
stindig frei, iibt als solche ihre zersttirende Wir- 
kung auf die Faser aus, bevor sic durch die Milc,h- 
saure allmahlig reducirt wird. Beim Weinstein be- 
findet sich bis zum Schluss Chromsaure in der 
Flotte, ja sogar nach dem Beizcn noch in der 
Wolle (daher die gelbe Farbe), deshalb wird hier 
die Faser starker mitgenommen aIs beim Lactolin, 
darch welches die allmahlig frei werdende Chrom- 
saure sofort und vollstiindig reducirt wird. Hin- 
sichtlich der Schonung der Faser ist daher die 
Lactolinbeize den beiden anderen Beizmetlioden 
iiberlegen. 

Die Garne wurden nun auf demselben mecha- 
nichen Stuhl verwoben, wobci sich keine Unter- 
schiede zeigten. Die Festigkeitsproben an den 
gewaschenen Stoffen entsprachen den rnit den Gar- 
neu erhaltenen Resultaten. Bei fiinfstundigem 
Walken zeigte sich, dass wiederum I (mit 
Lactolin) am schnellsten walkt, dann folgt I1 mit 
Milchsaure and schliesslich 111 mit Weinstein. 
Auch hier ist die Einwirknng der Chromsaure und 
des Iiochens gleichzeitig von Einfluss. I n  Bezug 
auf Walkechtheit der Farben verhielten sich alle 
3 Partien gleich, sie verloren gleichrnissig etwas an 
Tiefe. Nach der Walke war wie in der losen 
Wolle I1 das dunkelste, dann folgte 111, J war am 
hellsten. Verf. betont schliesslich die Uberlegenheit 
des Lactolins uber Milchsaure und Weinstein. 

Kr. 

PatenLzricht. 
von Naphtophenazin beschrieben, welches darin 1 besteht, dass Azokorger, welche aus secundlren, K1asse 22: Farbstoffe, Pirnisse, 

Darstellung von Naphtophenazoniumver- 
bindungen. (No. 112  116. \'om 13. Mai 
1899 ab. A c t i e n - G e s e l l s c h a f t  f u r  A n i l i n -  
F a b r i k a t i o n  in Berlin.) 

0. N. W i t t  hat ein Verfahren zur Darstellung 

vom b-Naphtylamin k c d  ableitenden Basen, wie 
Phenyl-, Tolyl- und Xylyl-/5'-naphtylarnin, erhalten 
werden, sich bcim Kochen mit verdiinnten Mine- 
ralsauren quantitativ aufspalten lassen nach fol- 
gender Gleichung: 


